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COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

INTEGRATION DES SYSTEMES ENTREPRISE-CONTROLE -

Partie 1: Modéles et terminologie

AVANT-PROPOS

1) La Commission Electrotechnique Internationale (CEI) est une organisation mondiale de normalisation

composée de l'ensemble des comités électrotechniques nationaux (Comités nationa a CEIl). La CEIl a
pour objet de favoriser la coopération internationale pour toutes les questions de normal ation dans les
domaines de I'électricité et de I'électronique. A cet effet, la CEl — entre autres ag IVI des Normes
internationales, des Spécifications techniques, des Rapports techniques, des acce S|bles au
public (PAS) et des Guides (ci-aprés dénommés "Publication(s) de la CEI"). L 3 rat| estcon ¢e a des
comités d'études, aux travaux desquels tout Comité national intéressé pa iper. Les
organisations internationales, gouvernementales et non gouvernemental , participent
également aux travaux La CEIl collabore étroitement avec IOrganlsatlon I |sat|on (1ISO)

2) Les décisions ou accords officiels de la CEl concernant les questians P < tent, dans la mesure
< nationaux de la CEl

3) Les Publications de la CEIl se présentent sous la formg andatiogs intefnationales et sont agréées
comme telles par les Comités nationaux de Ja CEIl. Toys fforfs rdisgnnabtgs sont entrepris afin que la CEl
s'assure de l'exactitude du contenu techn 1a\CE| peeut pas étre tenue responsable

de I'éventuelle mauvaise utilisation ou interp etat i e ite par un

4) Dans le but d'encourager l'uniformité internationale 8s nationatx de la CEIl s'engagent, dans toute la
mesure possible, a appliquer de fagon Publjcations de la CEl dans leurs publications
nationales et régionales. Toutes divergences Publications de la CEIl et toutes publications
nationales ou régionales corre n termes clairs dans ces derniéres

5) La CEIl n’a prévu aucune c a indication dapprobatlon et n'engage pas sa
responsabilité pour les équi

6) Tous les utilisateurs doiven possession de la derniére édition de cette publication

7) Aucune respongabilité i i éeN\a |d CEIl, a ses administrateurs, employés, auxiliaires ou
mandataires, y 0 r| i 'ers et les membres de ses comités d'études et des Comités
nationaux de la CE € ice s en cas de dommages corporels et matériels, ou de tout autre

gcte ou indirecte, ou pour supporter les colts (y compris les frais
A publication ou de I'utilisation de cette Publication de la CEIl ou de

toute autre Public efédit qui lui est accordé

8) L'attention € NG les\téférences normatives citées dans cette publication. L'utilisation de publications
référence e \Ve]| application correcte de la présente publication

9) L’atte sur leXait que certains des éléments de la présente Publication de la CEIl peuvent faire
I'objet @ té intellectuelle ou de droits analogues. La CEIl ne saurait étre tenue pour

responsablexde ne pas avoir identifié de tels droits de propriété et de ne pas avoir signalé leur existence.

La Norme internatiorfale CEl 62264-1 a été établie par le sous-comité 65A: Aspects systémes,
du comité technique 65 de la CEIl: Mesure et commande dans les processus industriels, et du
SC5 de I'ISO, JWG 15: Intégration des systémes Entreprise-Contrdle.

La présente norme est basée sur I'ANSI/ISA-95.00.01.2000, «Intégration des systémes de
contrble d’entreprise, Partie 1: Modeles et terminologie». Cette derniére est utilisée avec la
permission du détenteur des droits d’auteur «the Instrumentation, Systems and Automation
Society (ISA)». L’'ISA encourage l'utilisation et I'application de ses normes industrielles sur
une base globale.

La présente version bilingue, publiée en 2003-12, correspond a la version anglaise.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

ENTERPRISE-CONTROL SYSTEM INTEGRATION -

Part 1: Models and terminology

FOREWORD

1) The International Electrotechnical Commission (IEC) is a worldwide organization for standardization comprising
aII national electrotechnical committees (IEC National Committees) The object of [E is to promote

this end and in addltlon to other activities, IEC publishes International Standargs, pecifications,
Technical Reports, Publicly Available Specifications (PAS) and Guides ( 8 as “IEC

- N N
consensus of opinion on the relevant subjects since each i Mmitt Y épresentation from all
interested IEC National Committees.

3) IEC Publications have the form of recommendations for i accepted by IEC National
Committees in that sense. While all reasonable effor 3 are\ I at the technical content of IEC
Publications is accurate, IEC cannot be € i
misinterpretation by any end user.

4) In order to promote mtematlonal unlformlty i i undertake to apply IEC Publications
i and reglonal publications. Any dlvergence

the latter.

5) IEC provides no marking indicate i dl and cannot be rendered responsible for any
equipment declared to be i i i E i

7) No liability shal 2
members of its te
other damage of &n

expenses arising
Publications.

atitonal Committees for any personal injury, property damage or
her direct or indirect, or for costs (including legal fees) and
ge of, or reliance upon, this IEC Publication or any other IEC

of IEC technica Mmmittee 65: Industrial-process measurement and control, and by
ISO technical committee 184/SC5: Architecture, communication and integration frameworks.

This standard is based upon ANSI/ISA-95.00.01-2000, Enterprise-Control System Integration,
Part 1: Models and Terminology. It is used with permission of the copyright holder, the
Instrumentation, Systems and Automation Society (ISA)". ISA encourages the use and
application of its industry standards on a global basis.

This bilingual version, published in 2003-12, corresponds to the English version.

For information on ISA standards, contact ISA at: ISA — The Instrumentation, Systems and Automation Society,
PO Box 12277, Research Triangle Park, NC 27709, USA, Tel. 1+919.549.8411, URL: standards.isa.org.
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Le texte anglais de cette norme est issu des documents 65A/369/FDIS et 65A/373/RVD.

Le rapport de vote 65A/373/RVD donne toute information sur le vote ayant abouti a
I'approbation de cette norme.

La version frangaise de cette norme n’a pas été soumise au vote.
Cette publication a été élaborée conformément aux directives de ISO/CEI, Partie 2.

La CEIl 62264 se compose des parties suivantes sous le titre général Intégration des
systémes entreprise-contréle

Partie 1: Modéles et terminologie

Partie 2: Modéles objets et attributs

Partie 3: Modéles des activités de fabrication

Le comité a décidé que le contenu de cette publicatio gifié avant 2006.
A cette date, la publication sera

* reconduite;

* supprimée;
* remplacée par une édition révisée
*+ amendée.
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This standard was submitted to the National Committees for voting under the Fast Track
Procedure as the following documents:

FDIS Report on voting
65A/369/FDIS 65A/373/RVD

Full information on the voting for the approval of this standard can be found in the report on
voting indicated in the above table. In ISO, the standard has been approved by 10 P members
out of 10 having cast a vote.

The French version of this standard has not been voted upon.

This publication has been drafted in accordance with the ISO/IEC Directi

IEC 62264 consists of the following parts under the general title
integration:

— Part 1: Models and terminology

— Part 2: Object models and attributes

— Part 3: Models of manufacturing operations

The committee has decided that the gon{ent p blion I remain unchanged until
2006. At this date, the publication will &

* reconfirmed;
* withdrawn;

* replaced by a revised

9,

¢ amended.
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INTRODUCTION

La CEIl 62264 est une norme en plusieurs parties qui définit les interfaces entre les activités
d’entreprise et les activités de contrdle. Cette norme fournit des modéles et une terminologie
standards pour décrire les interfaces entre les systémes de gestion d’'une entreprise et ses
systémes de contrble de la fabrication. Les modéles et la terminologie présentés dans cette
norme:

a) mettent en évidence les bonnes pratiques d’intégration de systémes de contrdle avec les
systémes d’entreprise sur la totalité du cycle de vie des systémes;

b) peuvent étre utilisés pour améliorer les capabilités d’intégration existantes des systémes
de contrble de la fabrication avec les systémes d’entreprise; et

c) peuvent étre appliqués quel que soit le degré d’automatisation.

En particulier, cette norme fournit une terminologie standard et un\ensers
de modeéles cohérents pour intégrer les systéemes de contréle a 5
qui amélioreront les communications entre toutes les parties

b) permettre aux vendeurs de fournir les outils

c) permettre aux utilisateurs de mieux identifj
d) diminuer les colts de 'automatisatjon des pre
e) optimiser les chaines logistiques

f) diminuer les efforts d’ingéni

Il n’est pas dans $ te
- suggérer qu’i

systémes de co

> maniere de mettre en oeuvre l'intégration des
es d’entreprise;

Cette norme ing le~xeontenu de l'interface entre les fonctions de contrdle de la fabrication
et d’autres fonct se I’entreprise, basé sur le Modéle de Référence Purdue pour le CIM
(forme hiérarchiquey tel que publié par I'ISA. Cette norme présente un modéle partiel ou
modéle de référence tel que défini dans I'lSO 15704.

Le domaine d’application de cette norme se limite a décrire les fonctions pertinentes dans les
domaines de I’entreprise et du contréle et quels objets sont normalement échangés entre ces
domaines. Les parties suivantes traiteront de la fagcon dont ces objets peuvent étre échangés
de maniére robuste, slre et rentable en préservant I'intégrité de I’ensemble du systéme.

L’intention de I'Article 4 est de décrire le contexte des modéles de I'Article 5 et de I'Article 6.
présente les critéres utilisés pour déterminer I’étendue du domaine des systémes de contrdle
de la fabrication. L'Article 4 ne contient pas les définitions formelles des modeles et la
terminologie mais il décrit le contexte pour comprendre les autres articles.
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INTRODUCTION

IEC 62264 is a multi-part standard that defines the interfaces between enterprise activities
and control activities. This standard provides standard models and terminology for describing
the interfaces between the business systems of an entreprise and its manufacturing-control
systems. The models and terminology presented in this standard

a) emphasize good integration practices of control systems with enterprise systems during
the entire life cycle of the systems;

b) can be used to improve existing integration capabilities of manufacturing control systems
with enterprise systems; and

c) can be applied regardless of the degree of automation.

Specifically, this standard provides a standard terminology and a coR

b) enable vendors to supply appropriate tools for implem
to enterprise systems;

c) enable users to better identify their needs;
d) reduce the costs of automating manufacturin
e) optimize supply chains; and

f) reduce life-cycle engineering efforts.

— force users t
— restrict devel

other enterprjse fynctj 2 pon the Purdue Reference Model for CIM (hierarchical
form) as puf ) standard presents a partial model or reference model as

the control dormain and which objects are normally exchanged between these domains.
Subsequent parts | address how these objects can be exchanged in a robust, secure, and
cost-effective manner preserving the integrity of the complete system.

The intent of Clause 4 is to describe the context of the models in Clause 5 and Clause 6. It
gives the criteria used to determine the scope of the manufacturing control system domain.
Clause 4 does not contain the formal definitions of the models and terminology but describes
the context to understand the other clauses.
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L’intention de I'Article 5 est de décrire les modéles hiérarchiques des activités impliquées
dans les entreprises manufacturiéres. Il présente en termes généraux les activités qui sont
associées au contrdle de la fabrication et les activités qui interviennent en matiére de gestion
logistique. Il présente également un modeéle hiérarchique des équipements associé au
contrble de la fabrication.

L’intention de I'Article 6 est de décrire un modele général des fonctions de I’entreprise qui
sont concernées par l'intégration de la gestion et du contréle. Il présente en détail un modele
abstrait des fonctions de contréle et, de fagon moins détaillée, les fonctions de gestion qui
s’interfacent avec le contréle. Le but est d’établir une terminologie commune pour les
fonctions impliquées dans I’échange d’information.

éléments d’informations échangés.

L’Annexe A définit le lien entre la présente norme et les autre
relation, dans le domaine de la fabrication.

étre utilisés pour situer les fonctions \déc
I'’ensemble du modéle.

T
L’annexe E est informative. Atabh ation entre le Modéle de Référence Purdue et
le modele MESA I: i
Cette norme est d&stinég
- impliquées
fabricatiop

— responsables de ation des interfaces entre la fabrication et les systémes de
contfole ssus\et les autres systémes de gestions d’entreprise ou

- impliquée onception, la création, le marketing et l'intégration des produits
d’automatisati ilisés pour interfacer les activités de fabrication avec les systémes de

gestion.

L’Annexe F est une discussion des concepts de systéme, de ressource, de capabilité, de
capacité et de temps tels qu’ils sont utilisés dans la présente norme.
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The intent of Clause 5 is to describe hierarchy models of the activities involved in
manufacturing-control enterprises. It presents in general terms the activities that are
associated with manufacturing control and the activities that occur at the business logistics
level. It also gives an equipment hierarchy model of equipment associated with manufacturing
control.

The intent of Clause 6 is to describe a general model of the functions within an enterprise
which are concerned with the integration of business and control. It presents, in detail, an
abstract model of control functions and, in less detail, the business functions that interface to
control. The purpose is to establish a common terminology for functions involved in
information exchange.

The intent of Clause 7 is to state in detail the objects that make up thg (information streams

the manufacturing area.

The intent of Annex B is to present the business
between business and control functions. The purpog
for the reason for information exchange.

Annex F is a dis
standard.
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INTEGRATION DES SYSTEMES ENTERPRISE — CONTROLE -

Partie 1: Modéles et terminologie

1 Domaine d’application

Cette partie de la CEl 62264 décrit le contenu de l'interface entre les fonctions de contrdles
de fabrication et les autres fonctions de l'entreprise. Les interfaces considérées sont les
interfaces entre les Niveaux 3 et 4 du modeéle hiérarchique défini par cet{e norpe. Le but est
de réduire le risque, le colt et les erreurs associés a la mise en place de

Cette norme peut étre utilisée pour réduire I'effort associé a la mise >
produits. Le but est d’obtenir un systéme d’entreprise et réle qui
interagissent et s’intégrent facilement.

Le domaine d’application de cette norme est limité a:

non datées, la d
amendements).

ISO/CEI 19501>
Specification 1

Information technology — Unified Modelling Language (UML) — Part 1:

ISO 10303-1:1994, Systemes d’automatisation industrielle et intégration — Représentation et
échange de données de produits — Partie 1: Apercu et principes fondamentaux (disponible en
anglais seulement)

ISO 15531-1, Industrial automation systems and integration — Industrial manufacturing
management data — Part 1: General overview

ISO 15704:2000, Systémes d’automatisation industrielle — Prescriptions pour architectures de
référence entreprise et méthodologies (disponible en anglais seulement)

1 A publier.
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ENTERPRISE-CONTROL SYSTEM INTEGRATION -

Part 1: Models and terminology

1 Scope

This part of IEC 62264 describes the interface content between manufacturing control
functions and other enterprise functions. The interfaces considered are the interfaces

offerings. The goal is to have enterprise systems and control
easily integrate.

The scope of this standard is limited to

a) a presentation of the scope of the manufacturing(opefati ol domain;

b) a discussion of the organization, of ph 8 an enterprise involved in
manufacturing;

c) a listing of the functions associate i i tween control functions and
enterprise functions; and

d) a description of the information that i
functions.

2 Normative referg

The following re
For dated reference
of the referenced

Specification

ISO 10303-1:1994, Industrial automation systems and integration - Product data
representation and exchange — Part 1: Overview and fundamental principles

ISO 15531-1, Industrial automation systems and integration — Industrial manufacturing
management data — Part 1: General overview

ISO 15704:2000, Industrial automation systems — Requirements for enterprise-reference
architectures and methodologies

1 To be published.
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